Schaumkeramikfilter FLOW-3D Nutzertreffen am 07. Oktober in Tubingen 06.09.2010

Stromungssimulation eines Standartfilters zur Validierung
der bisherigen Simulationsparameter

Zielsetzung ; Abgleich des Stromungsverhaltens des realen Filters zur
Simulationseinstellung der Widerstandkoeffizienten des Filters

Ausgangsbasis : CT gescannte Daten eines Filters 50 x 50 x15mm, 10ppi

Vorgehensweise:  a) Stromungssimulation einer Probegeometrie mit den
Standarteinstellungen der Widerstandsbeiwerte

b) Stromungssimulation einer Probegeometrie mit den
gescannten Geometriedaten des Filters, feinst vernetzt, ohne Einsatz
der Widerstandsbeiwerte

c) Stromungssimulation einer Probegeometrie mit
optimierten Widerstandsbeiwerten flr den Druck /
Stromungsverlust durch den Filter
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